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1. Настоящий стандарт распространяется на цельные торцовые 
зенкеры с цилиндрическим хвостовиком, предназначенные для 
предварительной (зенкер № 1) и окончательной обработки отвер­
стий по А4 (зенкер № 2) в деталях из легких сплавов. 

Стандарт соответствует требованиям рекомендации по стандар­
тизации PC 3326—71 в части диаметров, общей длины, длины ра­
бочей части и размеров хвостовиков. 

2. Конструкция и основные размеры зенкеров должны соответ­
ствовать указанным на чертеже и в таблице. 

Вариант для D до 6 мм 

гост 
21580-76 

Взамен 
МН 326—60 

ЗЕНКЕРЫ ТОРЦОВЫЕ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ 
Конструкция и размеры 

End countersinks with cylinder chucking for machining 

parts from light alloys. 

Design and dimensions 
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П р и м е ч а н и е . Зенкеры по 1-му ряду диаметров являются предпочти­
тельными для применения. 

П р и мер у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера № 1 диа­
метром D = 4 мм: 

Зенкер 2323—0145 ГОСТ 21580—76 
3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров— 

по ГОСТ 21586—76. 
4. Технические требования — по ГОСТ 21587—76. 
5. Центровые отверстия (форма В) — по ГОСТ 14034—74. 
6. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет­

ры режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложении. 
7. Размеры профиля инструмента для обработки винтовых ка­

навок и схема установки инструмента — по ГОСТ 21579—76. 
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